
มาตรฐานโรงงานผลิตครีมกันแดดที่เจ้าของแบรนด์ควรรู้ก่อนเริ่มผลิต
นำเสนอเมื่อ : 26 ก.ย. 2569

การสร้างแบรนด์ครีมกันแดดให้ประสบความสำเร็จไม่ได้ขึ้นอยู่กับการมีสูตรที่น่าสนใจเพียงอย่างเดียว
แต่ยังต้องเริ่มต้นจากการเลือกผู้ผลิตที่มีระบบการทำงานที่เหมาะสม
เพราะคุณภาพของผลิตภัณฑ์เกี่ยวข้องกับหลายขั้นตอน ตั้งแต่การคัดเลือกวัตถุดิบ การพัฒนาสูตร การผลิต
การตรวจสอบคุณภาพ การบรรจุ ไปจนถึงการจัดเก็บสินค้า

ด้วยเหตุนี้เจ้าของแบรนด์จึงควรให้ความสำคัญกับมาตรฐานโรงงาน ตั้งแต่ก่อนเริ่มพัฒนาผลิตภัณฑ์
โดยเฉพาะครีมกันแดดที่เป็นผลิตภัณฑ์ที่ผู้บริโภคให้ความสำคัญกับคุณภาพ ความปลอดภัย
และคุณสมบัติในการปกป้องผิวจากแสงแดดเป็นอย่างมาก

บทความนี้จะพาไปทำความรู้จักกับมาตรฐานโรงงานที่ควรพิจารณาก่อนเลือกโรงงานผลิตครีมกันแดด
พร้อมแนวทางตรวจสอบโรงงาน เพื่อให้ผู้ประกอบการสามารถตัดสินใจเลือกผู้ผลิตได้อย่างรอบคอบมากขึ้น

มาตรฐานโรงงานผลิตครีมกันแดดคืออะไร?
คำว่ามาตรฐานโรงงานในมุมของการผลิตเครื่องสำอาง ไม่ได้หมายถึงใบรับรองเพียงหนึ่งใบ

แต่หมายถึงระบบ ข้อกำหนด



และแนวทางการทำงานที่โรงงานนำมาใช้ควบคุมกระบวนการผลิตให้มีคุณภาพและเป็นระบบ ตั้งแต่การรับวัตถุดิบ
การตรวจสอบวัตถุดิบ การจัดเก็บ การชั่งตวง การผสม การผลิต การตรวจสอบผลิตภัณฑ์ การบรรจุ
และการจัดเก็บสินค้าสำเร็จรูป ทุกขั้นตอนล้วนมีผลต่อคุณภาพของผลิตภัณฑ์
ดังนั้นโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานควรมีขั้นตอนการทำงานที่ชัดเจนและสามารถตรวจสอบย้อนกลับได้

สำหรับเจ้าของแบรนด์ การพิจารณามาตรฐานโรงงานจึงควรดูมากกว่าการมีใบรับรองบนเว็บไซต์
แต่ควรสอบถามเพิ่มเติมว่าโรงงานได้รับการรับรองอะไร ขอบเขตของการรับรองครอบคลุมส่วนใด
และโรงงานนำมาตรฐานดังกล่าวมาใช้จริงในกระบวนการผลิตอย่างไร

ทำไมเจ้าของแบรนด์ต้องให้ความสำคัญกับมาตรฐานโรงงาน?
การเลือกโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานสามารถช่วยลดความเสี่ยงในการผลิตได้หลายด้าน

โดยเฉพาะแบรนด์ใหม่ที่ยังไม่มีประสบการณ์ในการบริหารจัดการโรงงานและกระบวนการผลิตด้วยตัวเอง

1. ช่วยควบคุมคุณภาพของครีมกันแดด

ครีมกันแดดแต่ละสูตรมีองค์ประกอบหลายด้านที่ต้องควบคุม ไม่ว่าจะเป็นชนิดและสัดส่วนของส่วนผสม
ขั้นตอนการผสม อุณหภูมิ ระยะเวลาในการผลิต รวมถึงวิธีการบรรจุ

หากโรงงานมีมาตรฐานโรงงานและมีระบบควบคุมการผลิตที่ชัดเจน
ก็จะช่วยลดความคลาดเคลื่อนระหว่างการผลิตแต่ละล็อตได้ ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์มีความสม่ำเสมอมากขึ้น

ความสม่ำเสมอถือเป็นเรื่องสำคัญสำหรับเจ้าของแบรนด์
เพราะเมื่อผู้บริโภคซื้อสินค้าในครั้งแรกและกลับมาซื้อซ้ำในภายหลัง
ก็ควรได้รับผลิตภัณฑ์ที่มีคุณภาพและลักษณะใกล้เคียงกัน

2. ช่วยเพิ่มความมั่นใจด้านความปลอดภัย

อีกหนึ่งเหตุผลที่ควรเลือกโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานคือการควบคุมด้านความสะอาดและความปลอดภัย
โรงงานควรมีระบบจัดการพื้นที่ผลิต อุปกรณ์ เครื่องมือ วัตถุดิบ และบุคลากรอย่างเหมาะสม

ระบบเหล่านี้ช่วยลดความเสี่ยงจากการปนเปื้อนหรือความผิดพลาดที่อาจเกิดขึ้นระหว่างกระบวนการผลิต
และช่วยให้ผลิตภัณฑ์สำเร็จรูปมีคุณภาพตามข้อกำหนดที่กำหนดไว้

3. ช่วยสร้างความน่าเชื่อถือให้แบรนด์

ในปัจจุบันผู้บริโภคไม่ได้มองเฉพาะตัวสินค้า แต่ยังสนใจว่าผลิตภัณฑ์มาจากไหน ผลิตอย่างไร
และมีการควบคุมคุณภาพหรือไม่

การเลือกผู้ผลิตที่มีมาตรฐานโรงงานจึงสามารถนำมาเป็นส่วนหนึ่งของข้อมูลในการสร้างความน่าเชื่อถือให้กับแบรน
ด์ได้ โดยเฉพาะเมื่อต้องการสร้างแบรนด์ให้ดูเป็นมืออาชีพและมีมาตรฐานตั้งแต่ต้น

4. ช่วยลดความเสี่ยงจากปัญหาหลังวางจำหน่าย

หากผลิตภัณฑ์เกิดปัญหา เช่น เนื้อสัมผัสเปลี่ยน สีหรือกลิ่นผิดปกติ
หรือคุณภาพของแต่ละล็อตไม่สม่ำเสมอ
โรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานและมีระบบเอกสารที่ดีจะช่วยให้สามารถตรวจสอบย้อนกลับไปยังขั้นตอนต่าง ๆ
ได้ง่ายขึ้น

การมีข้อมูลการผลิตจึงช่วยให้เจ้าของแบรนด์และโรงงานสามารถร่วมกันวิเคราะห์สาเหตุ
และกำหนดแนวทางแก้ไขได้อย่างเป็นระบบ



5. รองรับการเติบโตของแบรนด์

เมื่อแบรนด์เริ่มมียอดขายเพิ่มขึ้น ปริมาณการผลิตก็มีแนวโน้มเพิ่มขึ้นตามไปด้วย
การเริ่มต้นกับโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานจึงช่วยวางระบบให้เหมาะกับการขยายธุรกิจในอนาคต

นอกจากการผลิตล็อตปัจจุบันแล้ว เจ้าของแบรนด์ยังสามารถต่อยอดไปสู่สูตรใหม่ ขนาดใหม่
หรือผลิตภัณฑ์ประเภทอื่นได้ง่ายขึ้น หากโรงงานมีศักยภาพและระบบรองรับอย่างเหมาะสม

สิ่งที่ควรเช็กก่อนเลือกโรงงานผลิตครีมกันแดด
การตรวจสอบมาตรฐานโรงงานควรทำตั้งแต่ก่อนตัดสินใจเลือกผู้ผลิต

โดยเจ้าของแบรนด์สามารถใช้เช็กลิสต์ต่อไปนี้เป็นแนวทางเบื้องต้น

1. ตรวจสอบใบรับรองและขอบเขตการรับรอง

ก่อนเลือกโรงงานควรสอบถามว่ามีมาตรฐานโรงงานอะไรบ้าง ใบรับรองออกโดยหน่วยงานใด
และมีขอบเขตการรับรองครอบคลุมกิจกรรมประเภทใด

การดูรายละเอียดเหล่านี้จะช่วยให้เจ้าของแบรนด์เข้าใจว่ามาตรฐานแต่ละประเภทเกี่ยวข้องกับกระบวนการใด
และสามารถนำข้อมูลไปเปรียบเทียบโรงงานแต่ละแห่งได้อย่างเหมาะสม

2. ดูระบบการผลิตจริง

นอกจากเอกสารแล้ว เจ้าของแบรนด์ควรสอบถามขั้นตอนการผลิตจริงด้วย
โรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานควรสามารถอธิบายขั้นตอนตั้งแต่การรับวัตถุดิบ การชั่ง การผสม การผลิต
การตรวจสอบ และการบรรจุได้อย่างเป็นระบบ
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หากมีโอกาสเข้าเยี่ยมชมโรงงาน ก็ควรสังเกตพื้นที่ผลิต ความสะอาด การจัดเก็บวัตถุดิบ
และการจัดระเบียบเครื่องมือ เพื่อประกอบการตัดสินใจ

3. ตรวจสอบคุณภาพของวัตถุดิบ

วัตถุดิบมีผลต่อคุณภาพของครีมกันแดดโดยตรง
โรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานควรมีระบบควบคุมวัตถุดิบตั้งแต่การรับเข้า การตรวจสอบ การจัดเก็บ
และการนำไปใช้ในกระบวนการผลิต

เจ้าของแบรนด์ควรสอบถามถึงแหล่งที่มาของวัตถุดิบ เอกสารที่เกี่ยวข้อง
และแนวทางการควบคุมคุณภาพ เพื่อให้มั่นใจว่าวัตถุดิบมีความเหมาะสมกับสูตรที่ต้องการพัฒนา

4. มีทีม R&D ที่มีความเชี่ยวชาญ

การพัฒนาครีมกันแดดไม่ควรให้ความสำคัญเฉพาะเรื่องเนื้อสัมผัส
แต่ควรพิจารณาความเข้ากันได้ของส่วนผสม ความคงตัวของสูตร และคุณสมบัติที่ต้องการสื่อสาร

การเลือกโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานควบคู่กับทีม R&D
ที่มีความเชี่ยวชาญจึงช่วยให้เจ้าของแบรนด์สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ได้ตรงกับกลุ่มเป้าหมายมากขึ้น

5. มีระบบ QC ที่ชัดเจน

เจ้าของแบรนด์ควรสอบถามว่าโรงงานมีการตรวจสอบคุณภาพในขั้นตอนใดบ้าง
รวมถึงมีการเก็บตัวอย่างผลิตภัณฑ์และเอกสารประจำล็อตอย่างไร

ระบบ QC
ที่ดีควรทำงานร่วมกับมาตรฐานโรงงานเพื่อให้สามารถควบคุมคุณภาพและติดตามข้อมูลการผลิตได้อย่างเป็นระบบ

6. มีระบบจัดการข้อร้องเรียน

หลังจากผลิตภัณฑ์ออกสู่ตลาดแล้ว อาจมีข้อร้องเรียนหรือคำแนะนำจากผู้บริโภค
โรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานควรมีแนวทางในการรับเรื่อง ตรวจสอบสาเหตุ และติดตามผล

ระบบนี้ช่วยให้เจ้าของแบรนด์สามารถรับมือกับปัญหาได้อย่างเป็นขั้นตอน
และนำข้อมูลจากตลาดกลับมาพัฒนาผลิตภัณฑ์ในอนาคต

มาตรฐานโรงงานสำคัญที่ควรรู้ก่อนผลิตครีมกันแดด
เมื่อพูดถึงมาตรฐานโรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องสำอาง

เจ้าของแบรนด์มักพบมาตรฐานหรือการรับรองหลายรูปแบบ เช่น GMP, ISO, Halal และ Green Industry
ซึ่งแต่ละประเภทมีวัตถุประสงค์แตกต่างกัน

 การทำความเข้าใจความหมายเบื้องต้นจะช่วยให้เจ้าของแบรนด์เลือกโรงงานได้ตรงกับเป้าหมายมากขึ้น

GMP: แนวทางการผลิตที่ดี

GMP หรือ Good Manufacturing Practice
เป็นแนวทางที่ให้ความสำคัญกับการควบคุมกระบวนการผลิต
เพื่อให้ผลิตภัณฑ์มีคุณภาพและปลอดภัยตามข้อกำหนดที่เกี่ยวข้อง

สำหรับโรงงานเครื่องสำอาง มาตรฐานโรงงานด้าน GMP จะเกี่ยวข้องกับหลายส่วน เช่น บุคลากร
อาคารสถานที่ เครื่องมือ วัตถุดิบ กระบวนการผลิต การควบคุมคุณภาพ และการจัดเก็บ

เจ้าของแบรนด์ควรเข้าใจว่า GMP เป็นระบบที่ช่วยควบคุมกระบวนการผลิต



ไม่ได้หมายความว่าผลิตภัณฑ์ทุกสูตรจะมีคุณสมบัติหรือประสิทธิภาพตามคำกล่าวอ้างโดยอัตโนมัติ
ดังนั้นเรื่องการทดสอบผลิตภัณฑ์ยังคงมีความสำคัญ

ISO: ระบบบริหารจัดการคุณภาพ

ISO เป็นมาตรฐานสากลที่มีหลายประเภทและมีวัตถุประสงค์แตกต่างกัน การมีมาตรฐานโรงงานในกลุ่ม
ISO ที่เกี่ยวข้องกับระบบบริหารคุณภาพสามารถสะท้อนถึงการจัดระบบงาน การควบคุมกระบวนการ
และการปรับปรุงอย่างต่อเนื่อง

ก่อนนำข้อมูล ISO ไปใช้ในการสื่อสารกับลูกค้า
เจ้าของแบรนด์ควรตรวจสอบหมายเลขมาตรฐานและขอบเขตการรับรองให้ชัดเจน
เพื่อให้ข้อมูลที่สื่อสารมีความถูกต้อง

Halal: รองรับตลาดที่มีข้อกำหนดเฉพาะ

สำหรับแบรนด์ที่ต้องการขยายตลาดไปยังกลุ่มผู้บริโภคมุสลิม
การเลือกโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานและมีการรับรอง Halal ที่เกี่ยวข้องอาจเป็นอีกหนึ่งปัจจัยที่ควรพิจารณา

Halal มีข้อกำหนดเกี่ยวกับวัตถุดิบ กระบวนการ
และการป้องกันการปนเปื้อนตามหลักเกณฑ์ของการรับรอง
ดังนั้นควรตรวจสอบรายละเอียดของใบรับรองและขอบเขตให้ชัดเจน

Green Industry: ใส่ใจสิ่งแวดล้อม

แนวคิดเรื่องความยั่งยืนมีบทบาทมากขึ้นในตลาดเครื่องสำอาง
การเลือกโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานด้านสิ่งแวดล้อมจึงสามารถช่วยสนับสนุนแนวทางของแบรนด์ที่ต้องการให้ควา
มสำคัญกับการใช้ทรัพยากรอย่างเหมาะสม

อย่างไรก็ตาม การสื่อสารเรื่อง Green Industry ควรอ้างอิงตามระดับและขอบเขตการรับรองจริง
เพื่อป้องกันการสื่อสารที่เกินกว่าข้อมูลที่ได้รับการรับรอง

ISO และ GMP ต่างกันอย่างไร?
คำถามที่เจ้าของแบรนด์มักสงสัยคือ หากต้องเลือกโรงงานควรดู ISO หรือ GMP ก่อน

คำตอบคือทั้งสองมาตรฐานมีจุดเน้นแตกต่างกัน และควรพิจารณาตามวัตถุประสงค์ของมาตรฐานแต่ละประเภท

โดยทั่วไป GMP จะให้ความสำคัญกับแนวทางและการควบคุมกระบวนการผลิต ขณะที่ ISO
แต่ละประเภทจะมีข้อกำหนดและวัตถุประสงค์เฉพาะของระบบนั้น ๆ

ดังนั้น
การเลือกโรงงานที่มีมาตรฐานโรงงานหลายด้านจึงไม่ได้หมายความว่าต้องเลือกโรงงานที่มีใบรับรองมากที่สุด
แต่ควรเลือกมาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับประเภทสินค้า เป้าหมายของแบรนด์ และตลาดที่ต้องการเข้าไปทำธุรกิจ

สิ่งสำคัญคือเจ้าของแบรนด์ควรถามรายละเอียดของแต่ละใบรับรองให้เข้าใจ
และไม่ควรนำมาตรฐานหนึ่งไปตีความว่าครอบคลุมทุกเรื่องโดยอัตโนมัติ

หากเลือกโรงงานที่ไม่มีมาตรฐานโรงงาน อาจเกิดปัญหาอะไรบ้าง?

การเลือกโรงงานจากราคาถูกเพียงอย่างเดียวอาจทำให้เจ้าของแบรนด์มองข้ามเรื่องสำคัญอย่างระบบการผลิตและกา
รควบคุมคุณภาพ โดยเฉพาะการผลิตครีมกันแดดที่ต้องให้ความสำคัญกับคุณภาพและผลการทดสอบ ดังนี้

1. ควบคุมวัตถุดิบได้ไม่เป็นระบบ



หากไม่มีระบบจัดการวัตถุดิบที่เหมาะสม อาจเกิดปัญหาเรื่องการรับเข้า การจัดเก็บ
หรือการตรวจสอบคุณภาพของวัตถุดิบ

2. พื้นที่และอุปกรณ์การผลิตไม่เหมาะสม

พื้นที่ผลิตและอุปกรณ์ที่ไม่ได้รับการดูแลอย่างเหมาะสม
อาจเพิ่มความเสี่ยงต่อคุณภาพและความสม่ำเสมอของผลิตภัณฑ์

3. ตรวจสอบย้อนกลับได้ยาก

หากไม่มีเอกสารและระบบบันทึกข้อมูลที่ชัดเจน
เมื่อเกิดปัญหากับสินค้าอาจตรวจสอบสาเหตุหรือย้อนกลับไปยังขั้นตอนการผลิตได้ยาก

4. ไม่มีระบบจัดการเมื่อพบปัญหา

โรงงานที่มีระบบควบคุมคุณภาพควรมีขั้นตอนรองรับเมื่อพบผลิตภัณฑ์หรือกระบวนการผลิตที่ไม่เป็นไปตามเกณฑ์
เพื่อป้องกันไม่ให้ปัญหาเกิดซ้ำ

5. คุณภาพสินค้าอาจไม่สม่ำเสมอ

การควบคุมกระบวนการผลิตที่ไม่ดีอาจทำให้ผลิตภัณฑ์แต่ละล็อตมีคุณภาพหรือคุณสมบัติแตกต่างกัน
ซึ่งส่งผลต่อความน่าเชื่อถือของแบรนด์

6. ผลการทดสอบอาจไม่ตอบโจทย์การทำตลาด

สำหรับครีมกันแดด การวางแผนพัฒนาสูตรและการทดสอบควรสอดคล้องกับคุณสมบัติที่ต้องการสื่อสาร
การทำงานกับโรงงานที่มีระบบจึงช่วยให้สามารถวางแผนตั้งแต่การพัฒนาสูตรจนถึงการทดสอบได้เหมาะสมมากขึ้น

ดังนั้น ก่อนตัดสินใจผลิต ไม่ควรพิจารณาเพียงราคา แต่ควรตรวจสอบ มาตรฐานโรงงาน
ระบบควบคุมคุณภาพ และกระบวนการทดสอบ
เพื่อช่วยลดความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ์และแบรนด์ในระยะยาวค่ะ

  

มาตรฐานโรงงานควรไปพร้อมกับการทดสอบครีมกันแดด
มาตรฐานโรงงานเป็นพื้นฐานสำคัญของระบบการผลิต

แต่ไม่สามารถใช้ทดแทนการทดสอบคุณสมบัติของครีมกันแดดแต่ละสูตรได้
โดยเจ้าของแบรนด์ควรพิจารณาเรื่องต่าง ๆ ดังนี้

มาตรฐานโรงงานไม่ใช่การรับรองประสิทธิภาพของสูตร1.
การมีระบบการผลิตที่ได้มาตรฐานช่วยควบคุมกระบวนการผลิต
แต่ไม่ได้หมายความว่าครีมกันแดดทุกสูตรจะมีค่า SPF หรือคุณสมบัติตามที่ต้องการ
จึงยังจำเป็นต้องมีการทดสอบผลิตภัณฑ์
วางแผนการทดสอบให้สอดคล้องกับจุดขาย  หากต้องการสื่อสารเรื่องค่า SPF การป้องกันรังสี UVA2.
หรือคุณสมบัติอื่น ๆ ควรกำหนดแนวทางการทดสอบให้เหมาะสมกับข้อความที่ต้องการนำไปใช้ทางการตลาด
พิจารณาความคงตัวของผลิตภัณฑ์  นอกจากประสิทธิภาพในการป้องกันรังสี UV แล้ว3.
ควรพิจารณาความคงตัวและคุณภาพของสูตร เพื่อให้ผลิตภัณฑ์มีคุณภาพเหมาะสมตลอดอายุการใช้งาน
เลือกโรงงานที่มีทีม R&D และ QC  ทีม R&D ช่วยดูแลด้านการพัฒนาสูตร ขณะที่ทีม QC4.
มีบทบาทในการควบคุมคุณภาพ
ทำให้สามารถวางแผนตั้งแต่การพัฒนาสูตรไปจนถึงการทดสอบได้อย่างเป็นระบบ
ปรึกษาโรงงานตั้งแต่เริ่มพัฒนาสูตร  โดยเฉพาะแบรนด์ที่ต้องการสร้างจุดขายเกี่ยวกับ SPF หรือ PA5.
ควรแจ้งความต้องการตั้งแต่ต้น



เพื่อให้ทีมพัฒนาสูตรสามารถวางแนวทางการผลิตและการทดสอบให้สอดคล้องกับเป้าหมายของผลิตภัณฑ์ได้มา
กที่สุด

สรุปมาตรฐานโรงงานผลิตครีมกันแดดที่เจ้าของแบรนด์ควรรู้

การเลือกโรงงานผลิตครีมกันแดดเป็นขั้นตอนที่มีผลต่อคุณภาพและความน่าเชื่อถือของแบรนด์ในระยะยาว
เจ้าของแบรนด์จึงควรตรวจสอบมาตรฐานโรงงานก่อนเริ่มผลิต และพิจารณาร่วมกับประสบการณ์ของผู้ผลิต ทีม
R&D ระบบ QC คุณภาพวัตถุดิบ การทดสอบผลิตภัณฑ์ และบริการหลังการผลิต มาตรฐานอย่าง GMP, ISO,
Halal และ Green Industry มีจุดประสงค์แตกต่างกัน
การทำความเข้าใจขอบเขตของแต่ละมาตรฐานจะช่วยให้เจ้าของแบรนด์เลือกโรงงานได้ตรงกับเป้าหมายมากขึ้น

ท้ายที่สุด มาตรฐานโรงงานควรถูกมองว่าเป็นพื้นฐานของระบบการผลิต
ไม่ใช่เพียงตราสัญลักษณ์ที่ใช้สร้างความน่าเชื่อถือ หากเจ้าของแบรนด์เลือกผู้ผลิตที่มีระบบเหมาะสม มีทีม R&D
และ QC ที่มีความเชี่ยวชาญ พร้อมให้ความสำคัญกับการทดสอบและคุณภาพในทุกขั้นตอน
ก็จะช่วยวางรากฐานให้แบรนด์ครีมกันแดดสามารถเติบโตได้อย่างมั่นคง และมีโอกาสแข่งขันในตลาดได้ในระยะยาว

  


